pred prvnim pouZitim

Jak spravné uzavrit a nasadit nerezovou mixovaci nadobu

1) Uzavieni nerezové varné nadoby mimo varnou jednotku VarMixu

a)  Nerezovou varnou nddobu postavte na pevnou podlozku mimo motorovou jednotku
pfistroje a naplite ji potfebnymi surovinami.

b)  Viko nerezové nddoby nasadte dle popisu vyse (Obr. 1 a Orb. 2). Viko zapadne do
zdmku v drzdku nerezové nddoby a ozve se “cvaknuti”.

c)  Nerezovou nddobu nasadte do varného kréteru tak, aby 3ipka vyznacend na varné
nédobé sméfovala k symbolu otevieného zémku@ na motorové jednotce (Obr. 3).
d)  Nerezovou nddobou s usazenym vikem pootoéte tak, aby Sipka vyzna&end na varné

nddobé smé&fovala k symbolu uzaméeného zémku na motorové jednotce (Obr. 4).

2) Uzavieni nerezové varné nadoby po usazeni do varného krateru jednotky VarMixu n “‘

a)  Nerezovou varnou nasadte do varného krdteru tak, aby Sipka vyznaéend na varné
nerezové nddobé sméfovala k symbolu otevieného zémku@ na motorové
jednotce (Obr. 5).

b)  Nerezovou napliite potfebnymi surovinami.
c)  Viko nerezové néddoby nasadte dle popisu vyse (Obr. 6). Viko zapadne do zédmku
v drzdku nerezové nddoby a ozve se “cvaknuti”.
d)  Nerezovou nddobou s usazenym vikem pootoéte tak, aby Sipka vyzna&end na varné

nddobé sméfovala k symbolu uzaméeného zémku na motorové jednotce (Obr.7).

Nikdy nezavirejte viko, pokud uz je nddoba pootoéena v pozici uzaméeného zamku!!!
(viz obr. 7)

V piipadé, Ze tento postup nebude dodrzen, hrozi poskozeni uzaviraciho a spinaciho
mechanismu instalovaného v madle nerezové nddoby a je nutné zaslat cely vyrobek na servis.




